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	4.2.1　 产品的工作宽度应符合FZ/T 90034 的规定。
	4.2.2　 基本参数见表1的规定。
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	5.5　 筘动起圈织机，在织平布状态，钢筘不应有晃动。
	5.6　 断经或断纬时，织机能自动停车，信号显示正确，其制动位置偏差≤5 。
	5.7　 储纬器应能满足主机的最大入纬率，备纱均匀，反应灵敏。
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